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La presente invention a trait a un ensemble pour le condition nement et 
Papplication d'une composition de maquillage et/ou de soin. L'invention vise 
notamment le maquillage et/ou le soin des matieres keratiniques, et en particulier 
5 des cils ou des sourcils. 

II existe des compositions de mascara, dites recourbantes, et destinees a etre 
appliquees a froid. 

10 De telles compositions, notamment a base de cires dures et polymeres tenseurs, 
sont decrites en particulier dans le brevet EP 0 928 607. Avec ces compositions, 
I'effet de recourbement des cils peut etre parfois juge insuffisant. En outre, sa 
tenue dans le temps n'est pas optimale. 

15 Dans la demande WO 00/74519, il est fait etat de proprietes de recourbement 
ameliorees en utilisant des organogelateurs pour remplacer tout ou partie des 
cires de la composition. A I'experience, il s'avere que les resultats obtehus en 
termes de recourbement sont decevants. 

20 II existe par ailleurs differents types de dispositifs qualifies de "recourbe-cils". 
Selon un premier type, le dispositif est configure sous forme d'une pince qui, a 
froid, avant application du maquillage, permet de pincer les cils de maniere a 
induire une courbure aux cils avant maquillage de ces derniers. La mise en ceuvre 
de cette methode est des plus delicates a realiser. Les resultats sont peu 

25 satisfaisants en termes d'amplitude de recourbement et de durability. II est connu 
egalement d'utiliser un tel dispositif apres application du produit. A Texperience, il 
s'avere que la qualite du depot est deterioree par cette etape posterieure de mise 
en forme des cils. 

30 Selon un second type, le dispositif est configure sous forme d'une pince ou d'une 
brosse, et est chauffant. Le recourbement des cils avec un tel dispositif, en 
combinaison avec une composition de mascara classique, se fait soit 
prealablement au maquillage, auquel cas, I'effet de recourbement est peu 
perceptible apres application du produit de maquillage, soit posterieurement au 
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maquillage, auquel cas, une partie du depot de mascara peut etre elimine ou 
altere. Des dispositifs de ce type sont decrits notamment dans la demande de 
brevet EP-A1 -0 848 920 ou dans les brevets US 5 853 01 0 ou US 6 009 884. 

Le brevet US-A-5 775 344 decrit un ensemble de conditionnement et duplication 
d'un produit, notamment pour les cils, comprenant un recipient contenant la 
composition a appliquer. Un capot destine a obturer une ouverture du recipient est 
solidaire d'une tige chauffante dont une extremite est solidaire d'un applicateur, 
notamment sous forme d'une brosse. 

Les parois du recipient sont equipees de moyens de chauffage de maniere a, 
prealablement a I'ouverture du recipient, en chauffer son contenu. Apres extraction 
de I'applicateur, la chaleur emise par la tige maintient la composition presente sur 
I'applicateur a une temperature adequate. 

Selon ce document, les moyens de chauffage de la tige sont constitues d'un film 
chauffant s'etendant sur toute la longueur de la tige, y compris sur sa portion 
disposee en regard de I'essoreur. II en resulte que ce dernier doit etre realise en 
un materiau choisi de maniere a resister a une elevation de temperature sensible, 
lequel materiau, du fait de ses necessaires proprietes de resistance a la 
temperature, n'est pas forcement optimal en termes de proprietes d'essuyage de 
la tige. 

En outre, I'integralite de la tige etant chauffee, le systeme presente une inertie 
importante, ce qui d'un point de vue pratique, n'est pas optimal. Du fait de cette 
inertie importante, les moyens de chauffage equipant la tige ne peuvent au mieux 
qu'assurer le maintien a temperature de la composition qui a ete chauffee par 
d'autres moyens. En ('occurrence, selon ce document, les parois du recipient sont 
elles memes equipees d'une feuille chauffante destinee a chauffer la composition 
prealablement a son utilisation. Ce sont ces moyens de chauffage qui, selon ce 
document, constituent les moyens de chauffage principaux du dispositif. 

Le document est par ailleurs totalement silencieux sur les proprietes, notamment 
thermiques, de la composition a appliquer au moyen d'un tel dispositif. 
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Enfin, recemment, ont ete commercialises des mascaras vendus en combinaison 
avec un recourbe-cils du type de ceux decrits precedemment. Outre les 
inconvenients mentionnes ci-avant, les compositions ne sont pas stables 
thermiquement, et augmentent fortement en viscosite ou "prennent en masse" 
apres un nombre repete de cycles de chauffage. En outre, le figeage des cils dans 
leur position recourbee ne se fait pas de maniere rapide, ce qui rend I'utilisation du 
systeme des plus fastidieuses. De tels kits (recourbe-cils + mascara) ont ete 
vendus en particulier au Japon, sous la marque commerciale Lash finity curler® 
avec des mascaras portant la marque Max Factor 2000 calories® N° 3, ou Stretch 
N° 2®. 

Aussi, est-ce un des objets de I'invention que de realiser un ensemble 
d'application d'un produit de maquillage et/ou de soin, notamment des cils ou des 
sourcils, qui resolve en tout ou partie les problemes discutes ci-avant en reference 
aux systemes de I'art anterieur. 

C'est en particulier un des objets de I'invention que de realiser un ensemble 
d'application d'un produit de maquillage et/ou de soin des fibres keratiniques,/ 
notamment des cils, qui permette d'obtenir un effet, notamment de recourbementf 
ou d'allongement des fibres, qui soit a la fois notable et durable dans le temps. ? 

C'est un autre objet de I'invention que de realiser un ensemble de 
conditionnement et d'application d'un produit de maquillage et/ou de soin des 
matieres keratiniques, destine a etre chauffe, et dont les proprietes cosmetiques 
ne soient pas alterees de maniere sensible au fil des utilisations. 

C'est encore un autre objet de la presente invention que de realiser un ensemble 
qui soit de mise en ceuvre plus simple relativement a certains dispositifs 
conventionnels. 

D'autres objets encore apparaitront dans la description detaillee qui suit. 
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Selon I'invention, ces objets sont atteints en realisant un ensemble de 
conditionnement et d'application d'une composition de maquillage et/ou de soin, 
notamment des cils ou des sourcils, comprenant : 

i) un reservoir ; 

ii) une composition de maquillage et/ou de soin disposee a I'interieur du 
reservoir, ladite composition comportant un profil thermique ayant au 
moins un pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur est inferieure ou 
egale a 10 °C; 

iii) un dispositif pour Implication de la composition de maquillage et/ou 
de soin ; et 

iv) des moyens de chauffage pour porter ladite composition, 
prealablement, simultanement, ou posterieurement a son application, 
a une temperature superieure a son point de fusion, et de preference, 
superieure ou egale a sa temperature de fin de fusion. 

Ainsi, selon I'invention la combinaison d'une composition de maquillage et/ou de 
soin ayant un profil thermique particulier, en combinaison avec un outil permettant 
prealablement, simultanement, ou posterieurement a son application, de la 
chauffer, s'est averee produire un effet, notamment de recourbement dans le cas 
des cils, qui soit a la fois d'amplitude satisfaisante, et qui soit en outre durable 
dans le temps. 

Les compositions ayant de telles caracteristiques presentent la particularite, 
lorsqu'elles sont chauffees a une temperature superieure a leur point de fusion Pf, 
et de preference superieure ou egale a leur temperature de fin de fusion, de 
passer d'un etat amorphe (temperature superieure a Pf) a un etat cristallin 
(temperature inferieure a Pf) en un temps tres court. 

De preference, les moyens de chauffage sont aptes a porter le produit a appliquer, 
a une temperature comprise entre 35 et 100 °C, et de preference, entre 40 °C et 

80 °C. 
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La tres faible largeur du pic de fusion est tout particulierement avantageuse en ce 
qu'elle permet lors du refroidissement du produit, de figer les cils en position 
recourbee, et ce, en quelques secondes. 

5 Par "pic de fusion" on entend le pic presente par le profil thermique de la 
composition obtenu par DSC, le point de fusion Pf etant la temperature mesuree 
au sommet du pic de fusion. 

Le point de fusion de la composition peut etre mesure a I'aide d'un calorimetre a 
10 balayage differentiel (D.S.C.), par exemple le calorimetre vendu sous la 
denomination DSC 30 par la societe METLER. Un echantillon de 5 a 10 mg de 
produit dispose dans un creuset est soumis a une premiere montee en 
temperature allant de -20 °C a 90 °C, a la Vitesse de chauffe de 5 °C/ minute, puis 
est refroidi de 90 °C a -20 °C a une vitesse de refroidissement de 5 °C/minute et 
15 enfin soumis a une deuxieme; montee en; temperature allant de -20 °C a 90 °C a 
une vitesse de . , chauffe de 5 X/minute. Pendant la deuxieme montee en 
temperature, on mesure la variation de la difference de puissance absorbee par le 
creuset vide et par le creuset cpntenant I'echantillon de produit en fonction de la 
temperature. Le .point de fusion du compose est la valeur de la temperature 
20 correspondant au sommet du pic de la courbe representant la variation de la 
difference de puissance absorbee en fonction de la temperature. 

Avantageusement, le point de fusion de la composition Pf est compris entre 20 °C 
et 80 °G, de preference,ventre 25°C et 75 °C, et .mieux encore, entre 35 °C et 60 

25 °C. .; ...... 

Selon un premier mode de realisation, les moyens de chauffage sont formes par 
un dispositif distinct du dispositif d'application, ledit ensemble etant configure sous 
forme d'un kit. Un tej kit peut etre conditionne a I'interieur d'un conditionnement de 
30 type blister pack. Les moyens de chauffage peuvent etre du type de ceux decrits 
dans les brevets US 6.009.884 ou US 5 853 010. D'autres dispositifs configures 
sous forme d'une pince chauffante (dans le cas des cils) peuvent egalement etre 
utilises. De tels disppsitifs sont decrits notamment dans le brevet US 6 220 252. 
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Un avantage d'une telle configuration tient au fait que le produit de maquillage 
peut etre conditionne dans un ensemble de conditionnement et d'application 
classique, commercialise : 

i) soit en combinaison avec un dispositif de chauffage quand il est 
destine a etre utilise selon I'invention ; 

ii) soit seul quand il est destine a etre utilise a. froid. 

De preference, en fonction des caracteristiques d'application recherchees, 
rutilisatrice aura la possibilite soit d'utiliser le produit a froid, soit de le chauffer 
pour pbtenir un recourbement a la fois plus important et plus durable. 

Selon une alternative, les moyens de chauffage sont associes au dispositif 
d'application. Ainsi, sont reduits de maniere sensible I'encombrement ainsi que le 
cout global du dispositif. En outre, cette configuration offre la possibilite avec le 
meme outil d'appliquer le produit a chaud, le cas echeant, et de recourber les cils 
en meme temps, d'un seul geste. Le temps global necessaire au maquillage s'en 
trouve reduit de maniere substantielle. 

Alternativement encore, et a la maniere de ce qui est decrit dans le brevet US-A-5 
775 344, les moyens de chauffage peuvent etre associes au reservoir lui meme, 
notamment a des parois interieures de ce dernier. 

De preference, le dispositif d'application comporte un applicateur dispose au bout 
d'une tige et qui, en position montee du dispositif d'application sur I'ensemble, est 
au contact de la composition a I'interieur du reservoir, les moyens de chauffage 
etant agences de maniere a ne pas chauffer de maniere sensible au moins une 
partie de la tige. L'inertie du systeme s'en trouve reduite d'autant. 

De preference, la partie de la tige qui n'est pas chauffee est a une temperature 
maximale inferieure a la temperature de fin de fusion Tf du pic de fusion, et de 
preference encore, inferieure ou egale a la temperature du point de fusion Pi de la 
composition. 
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De preference, ladite partie qui rTest pas chauffee de maniere sensible est, 
prealablement a la premiere utilisation de I'ensemble, apte a etre disposee au 
dessus de la composition a I'int6rieur du reservoir. C'est typiquement le cas 
lorsque I'ensemble est en position sensiblement verticale, en position tete en haut. 

5 

Ainsi, les portions de tige qui ne sont pas au contact du produit k rechauffer ne 
sont pas chauffees de maniere sensible. II n'y a done pas d'energie utilis6e 
inutilement. 

1 0 Par "temperature de fin de fusion du pic" on entend la temperature a laquelle 95 % 
de I'enthalpie de fusion est consommee. 

Par "temperature de debut de fusion du pic" on entend la temperature a laquelle 5 
% de I'enthalpie de fusion est consommee. 

15 

Ainsi, on limite le nombre d'organes constitutifs du dispositif qui sont soumis h des 
changements de temperature importants. C'est le cas notamment de Tessoreur 
qui, dans une configuration telle que decrite dans le brevet US 5 775 344, est 
soumis a d'importantes variations de temperature, ce qui oblige a choisir pour sa 
20 realisation des materiaux resistants a la chaleur, et qui n'offrent pas forcement le 
meilleur comportement en termes d'essorage de I'applicateur. 

De preference, les moyens de chauffage sont relies a une source d'alimentation, 
de preference en courant continu, en particulier sous forme d'une batterie, 
25 notamment rechargeable. L'alimentation peut etre en particulier en 6 ou en 12 V. 

La puissance dissipee par les moyens de chauffage peut etre comprise entre 0,5 
et 4 Watt, et de preference, entre 0,5 et 2 Watt, et de preference encore, entre 0,5 
et 1 Watt. 

30 

Avantageusement, les moyens de chauffage comprennent une resistance 
chauffante configuree notamment sous forme d'un enroulement a plusieurs spires. 
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En particulier lorsque I'enroulement fait office d'applicateur, la forme de sa section 
transversale peut etre choisie de maniere adequate, en fonction notamment des 
caracteristiques recherchees a Implication. En particulier, la section transversale 
de I'enroulement peut etre de forme circulaire, carree, triangulaire, hexagonale, ou 



autre. 



La resistance chauffante comprend de preference un Til en materiau 
electriquement conducteur, notamment en acier inoxydable a chaud, entoure d'un 
materiau electriquement isolant et thermiquement conducteur, notamment en 
magnesie ou en alumine. 

Avantageusement, la resistance chauffante comporte un revetement de protection 
exterieur, notamment en acier inoxydable a chaud. 

Le diametre maximal de la resistance chauffante peut etre compris entre 0,3 et 1 
mm, et de preference, entre 0,4 et 0,6 mm. 

L'enroulement peut etre a spires jointives ou non jointives. Cette caracteristique 
est tout particulierement importante quand I'enroulement forme par la resistance 
est en outre utilise comme moyen d'application du produit. En effet, la disposition 
relative des spires, et en particulier leur densite, a un impact sur les 
caracteristiques d'application du produit de maquillage. 

Comme indique precedemment, les moyens de chauffage peuvent faire office de 
moyens d'application. 

Alternativement, les moyens d'application sont distincts des moyens de chauffage. 
Dans cette configuration, I'applicateur peut etre decale axialement sur 
sensiblement toute sa longueur relativement aux moyens de chauffage. Ainsi, les 
moyens de chauffage peuvent s'etendre, sensiblement d'une extremite de la tige 
adjacente a I'applicateur a une portion de la tige situee sensiblement au niveau ou 
en dessous du niveau de la surface libre du produit prealablement a la premiere 
utilisation de I'ensemble. Ainsi, on optimise la quantite de produit se trouvant au 
contact direct des moyens de chauffage, diminuant ainsi le temps necessaire pour 
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porter la composition a la temperature requise. En revanche, Pessoreur n'est pas 
soumis a I'elevation de temperature. 

De preference toutefois, il y a un recouvrement axial au moins partiel entre les 
5 moyens de chauffage et I'applicateur. Ainsi, au moins une partie du produit 
present sur I'applicateur peur etre chauffe simultanement a son application sur les 
cils. Une telle configuration offre I'avantage de donner plus de temps a l'utilisatrice 
pour travailler le depot de produit avant qu'il ne revienne a I'etat cristallin. 

10 De preference, les moyens de chauffage s'etendent sur sensiblement toute la 
longueur de I'applicateur. L'homogeneite du maquillage s'en trouve amelioree. De 
preference encore, ils.ne s'etendent pas de maniere sensible sur la tige. 

L'applicateur peut comprendre un arrangement de poils maintenus entre les deux 
15 branches d'un fil torsade, notamment d'un fil de fer. Les fibres seront realisees en 
un materiau choisi pour resister aux temperatures auxquelles elles seront 
soumises. On utilise typiquement certains polyamides. 

Les poils de I'applicateur peuvent etre configures sous forme d'une succession de 
20 spires imbriquees au moins en partie dans les spires de I'enroulement forme par la 
resistance chauffante. Ainsi, peut etre utilisee une brosse torsadee classique sur 
laquelle on vient "visser" I'enroulement helicoi'dal forme par la . resistance 
chauffante. La resistance chauffante est suffisamment petite pour ne pas gener 
I'application du produit par les poils. 

25 

Alternativement, I'applicateur comprend un element dont au moins une portion de 
la surface comporte des reliefs, notamment sous forme de stries, destines a 
I'application du produit et/ou a la separation des cils, les moyens de chauffage 
s'etendant sur au moins une partie de la longueur de I'applicateur, notamment a la 
30 surface de ce dernier. 

Alternativement encore, I'applicateur est constitue d'un element creux a I'interieur 
duquel sont disposes les moyens de chauffage. Les moyens de chauffage 
peuvent etre sous differentes formes. II peut s'agir notamment d'une resistance a 



1er depot 

10 



fil vif ou isole, d'une lampe a incandescence, d'un gaz comprime, d'un fluide 
caloporteur, en circulation ou par accumulation, d'un element en rotation ou anime 
d'un mouvement alternatif pour echauffer I'applicateur par frottement mecanique, 
d'un element a resistance lamellaire tamisant la surface interieure de l'element 
creux, ou de tout autre dispositif, fonctionnant notamment sur le principe d'une 
pompe a chaleur. 

L'element creux peut etre en metal inoxydable, en plastique, ou en tout autre 
materiau ayant de bonnes proprietes de conduction de la chaleur. Sa surface 
externe peut comprendre toutes sortes d'elements ou de reliefs (dents, poils, 
stries, etc.) pour favoriser I'application du produit et la separation des cils. En 
particulier, une ou plusieurs rangees de poils ou de dents, s'etendant 
longitudinalement a I'applicateur, peuvent etre prevues a la surface de l'element 
creux. Ces rangees de poils ou de dents peuvent etre obtenues de moulage avec 
l'element creux, ou rapportees, notamment par collage. 

A titre d'exemple specifique l'element creux est en aluminium et est de section 
sensiblement triangulaire avec des angles aplatis. En chacun des angles s'etend 
une rainure longitudinale dans laquelle est disposee une rangee de poils en 
polyamide. 

En particulier dans cette configuration comportant un element creux, I'applicateur 
peut etre concu de maniere a etre facilement demontable, pour le remplacer ou le 
nettoyer. 

Notamment pour des applications autres que les cils ou les sourcils, I'applicateur 
peut etre de configuration differente de celles qui viennent d'etre exposees ci- 
avant. II peut s'agir notamment d'un pinceau, d'un bloc de mousse a cellules 
ouvertes, semi-ouvertes ou fermees, d'un fritte, ou de toute autre structure choisie 
en fonction de la nature et de la localisation de la surface a traiter et/ou a 
maquiller. 

Bien entendu, les moyens de chauffage peuvent etre associes a des moyens de 
controle, notamment sous forme de moyens de mesure de la temperature et/ou de 



* 



1er depot 

11 



moyens indicateurs de temperature. Ces moyens de controle peuvent permettre 
notamment, de : 

i) limiter la temperature (bi-lame) ; et/ou 

ii) indiquer la temperature (elements thermochromes) ; et/ou 
5 Hi) mesurer et reguler la temperature (thermocouple). 

Une extremite de la tige opposee a I'applicateur se termine de preference par un 
capot obturant une ouverture du reservoir lorsque I'applicateur est dispose a 
I'interieur du reservoir. 

10 

De preference, un essoreur est dispose au voisinage de ladite ouverture, et 
destine a etre traverse par I'applicateur, lors de son extraction du reservoir. Un tel 
essoreur peut etre realise en polyethylene ou en materiau elastomerique. Comme 
indique precedemment, les moyens de chauffage sont agences avantageusement 
1 5 de sorte qu'une portion de la tige situee en regard de I'essoreur, lorsque le capot 
obture ladite ouverture, ne puisse pas etre chauffee de maniere sensible par les 
moyens de chauffage. 

De preference, la composition de maquillage et/ou de soin est stable 
20 thermiquement. En d'autres termes, sa consistance n'est pas alteree de maniere 
sensible par les changements de temperature subis a chaque utilisation. En raison 
de cette caracteristique, les proprietes cosmetiques de la composition ne sont pas 
alterees de maniere sensible entre le premiere utilisation et la derniere. 

25 Par composition "stable thermiquement" on designe une composition dont la 
viscosite varie d'au plus 25 % et de preference, d'au plus 20 %, et de preference 
encore, d'au plus 15 %, et de preference encore, d'au plus 10 %, apres avoir ete 
soumise a une succession de X cycles de fusion/refroidissement selon le 
protocole suivant : On dispose la composition dans une etuve a 80 °C, pendant 2 

30 heures. On laisse ensuite la composition revenir naturellement a temperature 
ambiante. On en mesure la viscosite apres mise en oeuvre des X cycles. Entre 
< deux cycles successifs, on laisse 24h. La viscosite mesuree apres mise en ceuvre 
des X cycles de fusion/refroidissement est comparee avec celle mesuree avant le 
premier cycle. . 
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De preference, X = 4 . De preference encore, X = 8. De preference encore X = 10. 
De preference encore, X = 1 5. 

De preference, les mesures de viscosite sont faites au Rheomat RM 180 equipe 
d'un mobile MS-r3 ou Ms-r4 tournant a 240 min 1 pour une alimentation en courant 
a 60 Hz ou a 200 min" 1 pour une alimentation en courant a 50 Hz. 

Cette caracteristique est particulierement avantageuse lorsque le chauffage de la 
composition a lieu a I'interieur du recipient la contenant. Cette caracteristique est 
egalement avantageuse du fait des residus de produit subsistant inevitablement 
sur I'applicateur apres chaque application. 

De preference, le profil thermique de la composition de maquillage presente un pic 
de fusion, situe de preference dans une plage de temperature comprise entre 10 
X et 90 X. On peut observer sur le profil la presence de "pics" supplemental 
qui, generalement, sont d'amplitude sensiblement plus faible et de largeur plus 
importante. 

Avantageusement, la temperature de debut de fusion TO est superieure ou egale a 
10 X, de preference, superieure ou egale a 15 °C, et de preference encore, 
superieure ou egale a 20 °C. De preference TO est comprise entre 10 °C et 50 °C, 
de preference, entre 15 X et 45 °C, et de preference encore entre 20 °C et 40 X.' 

De preference egalement, la temperature de fin de fusion Tf est inferieure ou 
egale a 90 X, et de preference, inferieure ou egale a 80 X, et de preference 
encore, inferieure ou egale a 70 X, et de preference encore, inferieure ou egale a 
60 X. De preference, Tf est comprise entre 35 X et 90 X, de preference, entre 
35 X et 80 X, de preference encore, entre 40 X et 70 X, et de preference 
encore, entre 40 X et 60 X. 

L'amplitude de temperature du pic de fusion (AT=Tf - TO) est comprise entre 1 X 
et 30 X, et de preference entre 2 X et 25 X, et de preference encore, entre 3X 
et 20 X. 
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De preference egalement, la largeur du pic de fusion Lf a mi-hauteur est comprise 
entre 1 °C et 1 0 °C, de preference, entre 1 ,5 °C et 8 °C, et de preference encore, 
entre 2 °C et 5 °C. La mi-hauteur du pic de fusion peut etre determinee sur la base 
5 de la demi distance entre une droite reliant deux portions planes du profil 
thermique de part et d'autre du pic de fusion, et le sommet du pic. 

La composition selon I'invention peut etre notamment a phase continue, anhydre 
ou aqueuse, en emulsion ou en dispersion. 

10 

De preference, la composition de maquillage comprend une phase grasse 
contenant au moins un compose choisi parmi les cires, les polymeres semi- 
cristallins, les huiles, les huiles epaissies par un agent structurant et leurs 
melanges. 

15 

De preference encore, la phase grasse comprend un polymere semi-cristallin 
ayant un point de fusion superieur a 20 °C. De tels polymeres semi-cristallins sont 
notamment decrits dans la demande de brevet FR-A-2 824 267. 

20 Par "polymere semi-cristallin", on entend des polymeres comportant une partie 
cristallisable, une chaine pendante cristallisable ou une sequence cristallisable 
dans le squelette, et une partie amorphe dans le squelette et presentant une 
temperature de changement de phase reversible du premier ordre, en particulier 
de fusion (transition solide-liquide). Lorsque la partie cristallisable est sous forme 

25 d'une sequence cristallisable du squelette polymerique, la partie amorphe du 
polymere est sous forme de sequence amorphe ; le polymere semi-cristallin est 
dans ce cas un copolymere sequence par exemple du type dibloc, tribloc ou 
multibloc, comportant au moins une sequence cristallisable et au moins une 
sequence amorphe. Par "sequence", on entend generalement au moins 5 motifs 

30 de repetition identiques. La ou les sequences cristallisables sont alors de nature 
chimique differente de la ou des sequences amorphes. 

La phase grasse de la composition peut comprendre en outre une cire qui, de 
preference, est en melange minoritaire avec un polymere semi-cristallin. Dans la 
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presente demande, une cire est un compose lipophile, solide a temperature 
ambiante (25 °C), a.changement d'etat solide/liquide reversible, ayant un point de 
fusion superieur ou egal a 30 °C pouvant aller jusqu'a 1 20 °C. En portant la cire a 
I'etat liquide (fusion), il est possible de la rendre miscible aux huiles et de former 
un melange homogene microscopiquement, mais en ramenant la temperature du 
melange a la temperature ambiante, on obtient une recristallisation de la cire dans 
les huiles du melange. 

De preference, la cire est choisie parmi la cire d'olive obtenue par hydrogenation 
d'huile d'olive esterifiee avec I'alcool stearylique telle que la Phytowax Olive 
18L57, I'alcool stearique, le stearate de stearyle, le benzoate de stearyle, le 
ditrimethylolpropanetetrastearate, le beurre de palme, la cire Licowax KST de 
chez Clariant, le ditrimethylolpropanetetrabehenate, ou la cire de 
dioctadecylcarbonate et leurs melanges 

La phase grasse peut egalement comprendre une huile choisie parmi les huiles 
hydrocarbonees et/ou siliconees et/ou fluorees volatiles ou non volatiles et leurs 
melanges. 

La phase grasse peut egalement comprendre une huile epaissie par un agent 
structurant. L'agent structurant peut etre choisi parmi les gelifiants lipophiles, les 
organogelateurs et leurs melanges. 

La composition peut en outre comprendre une phase aqueuse qui peut etre 
constitute essentiellement d'eau. La phase aqueuse peut comporter un agent 
epaississant. 



La composition peut egalement comprendre une phase anhydre constitute 
essentiellement de solvants volatiles, notamment silicones, hydrocarbones, ou 
30 fluores. 

La composition peut egalement comprendre une matiere colorante comme les 
matieres colorantes pulverulentes, notamment des pigments, les colorants 
liposolubles, les colorants hydrosolubles. 
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La composition peut comprendre des polymeres filmogenes, hydrosolubles, 
liposolubles ou sous forme dispersee. 

5 La composition peut comprendre, en outre, tout additif usuellernent utilise en 
cosmetique tels que les antioxydants, les conservateurs, les parfums, les 
neutralisants, les plastifiants, les actifs cosmetiques comme par exemple des 
emollients, des hydratants, des vitamines, des filtres solaires, et leurs melanges. 
Ces additifs peuvent etre presents dans la composition en une teneur allant de 
10 0,01 a 15 %, du poids total de la composition. 

Bien entendu Phomme du metier veillera & choisir les eventuels additifs 
complementaires et/ou leur quantite de telle maniere que les proprietes 
avantageuses de la composition ne soient pas alterees par I'adjonction envisagee, 
15 et notamment de maniere que le profil thermique de la composition reste tel que 
defini plus haut. 

La composition peut etre fabriquee par les precedes connus, generalement utilises 
dans le domaine cosmetique. 

20 

La composition utilisee selon invention peut etre une composition de maquillage, 
une base de maquillage, notamment des fibres keratiniques, ou base-coat, une 
composition a appliquer sur un maquillage, dite encore top-coat, ou bien encore 
une composition de traitement des fibres keratiniques. Plus specialement, la 
25 composition selon I'invention est un mascara. 

D'autres applications toutefois peuvent etre envisagees. On peut en effet citer les 
compositions de maquillage et/ou de soin de la peau pour lesquelles I'apport de 
chaleur peut etre benefique au resultat maquillage et/ou a la facilite d'application 
30 du produit. A titre d'exemples, il peut s'agir de fond de teint, de fard a paupieres, 
de rouge a levres, d'un liner, etc. 

Selon un autre aspect de I'invention, on realise egalement une recharge destinee, 
en particulier lorsque les moyens de chauffage sont integres au dispositif 
35 d'application, a equiper un ensemble de conditionnement et d'application selon 
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I'invention. La recharge comprend un reservoir contenant le produit de maquillage, 
et dont un bord delimite une ouverture. De preference, la recharge est equipee 
d'un essoreur dispose au voisinage de I'ouverture. 

5 Avant utilisation, I'ouverture de la recharge est obturee par element de fermeture 
amovible. II peut s'agir d'un bouchon, notamment visse, ou de tout autre moyen 
adequat, notamment, un opercule thermoscelle. 

L'invention consiste, mises a part les dispositions exposees ci-dessus, en un 
10 certain nombre d'autres dispositions qui seront explicitees ci-apres, a propos 
d'exemples de realisation non limitatifs, decrits en reference aux figures annexees, 
parmi lesquelles : 

- la figure 1 est relative a un premier mode de realisation 'de I'ensemble de 
conditionnement et d'application selon l'invention ; 

15 - la figure 2 illustre le profil thermique obtenu par DSC d'un exemple de 

composition de maquillage utilisable selon l'invention ; 

- les figures 3A et 3B sont relatives a un second mode de realisation de 
I'ensemble de conditionnement et d'application selon l'invention ; 

- la figure 4 illustre une premiere variante du mode de realisation des figures 
20 3A et 3B ; 

- la figure 5 illustre une seconde variante du mode de realisation des figures 
3Aet3B; 

- la figure 6 illustre une troisieme variante du mode de realisation des figures 
3A et 3B ; 

25 - la figure. 7 illustre une quatrieme variante du mode de realisation des figures 

3Aet3B; 0 

- la figure 8 illustre une cinquieme variante du mode de realisation des 
figures 3A et 3B , 

- la figure 9 illustre une sixieme variante du mode de realisation des figures 
30 3Aet3B;et 

- la figure 10 represente une recharge destinee a etre utilisee avec un 
ensemble de conditionnement et d'application selon I'invention. 
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Le kit 1 decrit a la figure 1 comprend un ensemble de conditionnement et 
d'application 100 du mascara et un dispositif de chauffage 50, separe de 
I'ensemble de conditionnement et d'application. 

5 Les deux dispositifs 100 et 50 peuvent etre vendus ensemble dans un meme 
conditionnement, de type blister pack. L'unite 100 contenant le produit peut etre 
vendue separement. 

L'ensemble de conditionnement et duplication 100 comprend un recipient 2 
10 surmonte d'un col filete 3 dont un bord libre delimite une ouverture 4. Dans 
I'ouverture 4, est monte un organe d'essorage 5. L'ensemble 100 comprend 
egalement un dispositif d'application 10 comprenant un bouchon 1 1 solidaire d'une 
tige 1 3 dont une extremite comporte un applicateur 1 2, configure generalement 
sous forme d'un arrangement de fibres maintenues entre les deux branches d'un 
15 fil de fer torsade. Une surface interieure du bouchon 11 est filetee de maniere a 
cooperer avec le filetage du col 3. Ainsi, lorsque I'applicateur 12 et la tige 13 sont 
disposes a I'interieur du recipient 2, le filetage du bouchon 11 vient en 
engagement avec le filetage du col 3 de maniere a ce que le bouchon obture de 
maniere etanche Touverture 4 du recipient. De tels ensembles de conditionnement 
20 et d'application sont bien connus. 



La composition contenue a 


I'interieur du recipient 2 est 


la suivante 


- Polymere semi-cristallin (polyacrylate de st§aryle) 


23,3 g 


- Polybutene 




11,7g 


- Acide stearique 




5,8 g 


- Aminopropanediol 




0,5 g 


- Hydroxyethylcellulose 




0,9 g 


- Gomme arabique 




3,45 g 


- Triethanolamine 




2,4 g 


- Pigments 




8g 


- Conservateurs 




qs 


- Eau 


qsp 


100 g 
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Son profil thermique est represents a la figure 2. Comme II apparait sur la figure 2, 
le profil thermique presente un seul pic de fusion. La temperature de debut de 
fusion TO est de 27,77 °C. La temperature de fin de fusion Tf est de 44,84 «C. 
L'amplitude de temperature AT est de 17,07 °C. La largeur du pic de fusion a mi- 
hauteur Lf est de 3,67 °C. Le point de fusion Pf de la composition est de 43,56 °C. 

Apres 15 cycles de fusion/refroidissement selon le protocole decrit ci-avant, la 
variation de viscosite de la composition est de 5,9 %. 

Le dispositif de chauffage 50 est conforme a ce qui est decrit dans le brevet US 6 
009 884. II comprend principalement une partie de prehension 51 et un capuchon 
52. Une batterie est disposee a I'interieur de la partie de prehension 51 , et est 
connectee a un fil. chauffant 53 configure sous forme d'un enroulement helicoTdal 
dispose sur une tige 54. Un "switch" 55 permet de mettre en tension 
respectivement d'eteindre le dispositif. Une LED 56, lorsqu'elle change de cduleur, 
indique que le dispositif est a la temperature requise, et qu'il est done pret a etre 
utilise. 

L'alimentation de la partie chauffante via la batterie est en 12 V. La puissance 
dissipee est d'environ 1 Watt. 

Le fil chauffant 53 peut entre realise en un alliage nickel/chrome. 

Selon ce mode de realisation, le mascara est, applique a froid de maniere 
classique sur les cils au moyen de la brosse 12. Le mouvement de recourbement 
des cils peut etre imprime a ces demiers lors de I'application du produit a froid ou 
prealablement a son application au moyen d'un dispositif chauffant. 

Apres application a froid du produit, I'utilisatrice met en engagement la partie 
chauffante 53 du dispositif 50 avec les cils de maniere a porter le depot de produit 
a une temperature superieure a la temperature de fin de fusion de la composition, 
tout en imprimant aux cils un mouvement visant a les recourber. Typiquement la 
composition est portee a environ 50 - 70 °C. A cette temperature, la composition 
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est dans un etat amorphe. En refroidissant, la composition revient a son etat 
cristallin, et ceci de maniere tres rapide en raison de la faible largeur du pic de 
fusion. Les cils sont figes dans leur configuration recourbee recherchee et ceci de 
fagon durable. 

5 

Dans le mode de realisation des figures 3A et 3B auxquelles il est maintenant fait 
reference, les moyens de chauffage sont directement associes au moyens 
d'application du produit. 

10 Ainsi, I'ensemble de conditionnement et d'application 1 selon ce mode de 
realisation comprend un recipient 2 conforme au recipient 2 de la figure 1 . 

A Tinterieur du capuchon 1 1 est dispose une source d'alimentatipn en courant 
continu 60, notamment sous forme d'une batterie rechargeable, reliee a une 
15 electronique de regulation 61 . Un interrupteur sous forme d'un poussoir 55 permet 
setectivement d'activer/desactiver la partie chauffante 53 du dispositif d'application 
10. Une LED est integree au poussoir 55 et change de couleur lorsque la 
composition contenue dans le reservoir 2 est a la temperature adequate. 

20 Tout comme dans le mode de realisation precedent le capuchon 1 1 est solidaire 
d'une tige 13 a extremite de laquelle est fixee une brosse 12 de type brosse 
torsadee. 

L'electronique de regulation est reliee a une resistance 53 configuree sous forme 
25 d'un fil enroule sur la surface exterieure de la tige 13. L'enroulement est a spires 
jointives et s'etend sensiblement de I'extremite de la tige adjacente a la brosse 12, 
a une portion de la tige situee sensiblement au niveau de la surface libre du 
produit a Tinterieur du recipient prealablement a la premiere utilisation du 
dispositif. Comme nous le verrons plus en detail par la suite, la partie de la tige 
30 situee au dessus de l'enroulement helicoTdal n'est pas chauffee de maniere 
sensible. C'est notamment le cas de la portion de la tige situee en regard de la 
levre de Torgane d'essorage 5. 



1er depot 

20 



Comme il apparaTt sur la vue en coupe de la figure 3B, la resistance chauffante 53 
comprend un cceur 56 constitue d'un fil en acier inoxydable a chaud d'un diametre 
d'environ 0,1 mm. Le fil 56 est entoure d'un isolant electrique 57, bon conducteur 
de la chaleur. Typiquement, il s'agit de magnesie ou d'alumine. Le tout est dispose 
5 a I'interieur d'une gaine en acier inoxydable 58. Le diametre exterieur de la 
resistance est d'environ 0,5 mm. Une telle resistance chauffante est vendue 
notamment par la societe THERMOCOAX sous la reference 2NcNcAc. 

Entre la partie enroulee sur la tige 13 (resistance 53) et le circuit de regulation 61, 
10 les fils 62 passent a I'interieur de la tige 13. Leur diametre (de I'ordre du mm) est 

sensiblement superieur a celui de la resistance chauffante 53, de maniere a ce 

qu'il ne soient pas chauffes de maniere sensible sur cette portion. On reduit ainsi 
■v au maximum I'inertie du systeme. De meme, du fait de I'absence sensible de 

chauffage de la tige en regard de I'essoreur, ce dernier peut etre realise en 
1 5 materiau conventionnel. 

La composition contenue a I'interieur du recipient est identique a celle du mode de 
realisation precedent : 

20 Ainsi, selon ce mode de realisation, I'utilisatrice au moyen de I'interrupteur 55 
active le chauffage de la resistance 53. Cette derniere est au contact du produit a 
I'interieur du recipient 2 et le porte a une temperature superieure a sa temperature 
de fin de fusion. Typiquement, la composition est chauffee a environ 60°. 

25 Lorsque la temperature est atteinte, la LED de I'interrupteur 55 passe au vert. 
L'utilisatrice devisse alors le capuchon 1 1 , et extrait I'applicateur du recipient 2. 

Lors du mouvement d'extraction, la brosse 12 est essoree de maniere 
conventionnelle. Le produit ainsi chauffe est alors applique de maniere 
30 conventionnelle, en imprimant aux cils un mouvement destine a les recourber. 

En refroldissant, la composition revient a son etat cristallin, et ceci de maniere tres 
rapide en raison de la faible largeur du pic de fusion. Les cils sont figes dans leur 
configuration recourbee recherchee et ceci de facon durable. 
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La composition utilisee selon Tinvention presente une tres bonne stabilite 
thermique. En effet, sa consistance n'est pas alteree par les changements de 
temperature subis a chaque cycle de chauffage/refroidissement. De ce fait, ses 
5 proprietes cosmetiques ne sont pas alterees de maniere sensible au fil des 
utilisations. 

Le dispositif selon ce mode de realisation est particulierement avantageux 
relativement au precedent en ce que, avec un seul passage, au moyen d'un seul 
10 et meme outil, le produit est applique et les cils recourbes de maniere durable. 

Dans la variante de la figure 4, les spires de Tenroulement forme par la resistance 
53 sont irnbriquees dans les spires formees par I'arrangement de poils de la 
brosse 12, la resistance chauffante 53 s'etendant sensiblement sur toute la 
1 5 longueur de la brosse 1 2. 

La composition de mascara est identique a celle du mode de realisation 
precedent. 

20 Le fonctionnement du dispositif selon ce mode de realisation est identique a celui 
du mode de realisation precedent, un avantage majeur residant dans le fait que la 
composition sur la brosse continue d'etre chauffee lors de son application sur les 
cils. L'utilisatrice dispose done de plus de temps pour travailler son depot, 
notamment pour conferer aux cils le recourbement souhaite. 

25 

Dans la variante de la figure 5, les moyens d'application du produit sont constitues 
directement par les spires de Tenroulement forme par la resistance chauffante 53. 
Ce mode de realisation est de conception sensiblement plus economique que le 
mode de realisation precedent. 

30 

Selon ce mode de realisation de la figure 5, les spires de Tenroulement 53 sont 
sensiblement jointives. Dans une autre variante illustree a la figure 6, les spires 
sont ecartees. Le choix de telle configuration est dicte en particulier par les 
caracteristiques recherchees pour le depot de mascara sur les cils. 
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Dans le mode de realisation de la figure 7, I'applicateur 12 est constitue d'un 
cylindre metallique dont au moins une partie de sa peripherie, est striee 
perpendiculairement a son axe longitudinal. Le cylindre strie est fixe, notamment 
par collage, au bout de la tige 13. De maniere diametralement opposee 
relativement a la partie striee, est disposee une resistance chauffante 53, 
s'etendant sur sensiblement toute la longueur de I'applicateur 12. La resistance 
chauffante 53 peut etre disposee dans une rainure menagee longitudinalement 
dans la surface du cylindre. 

Sur la partie d'application 12, le diametre de la resistance chauffante 53 est 
d'environ 0,5 mm. Les portions 62 reliant le circuit d'alimentation 61 a la resistance 
chauffante sont d'un diametre d'environ 1 mm. 

15 Ainsi, la resistance chauffante 53 chauffe la composition presente sur le cylindre 
strie, la zone striee de ce dernier servant a ('application proprement dit du produit 
sur les cils, ainsi qu'a leur separation. 

Dans le mode de realisation de la figure 8, I'applicateur 12 est constitue d'un 
20 cylindre creux, notamment en acier inoxydable, et monte serrant sur I'extremite de 
la tige 13. L'element chauffant 53 est constitue d'une resistance electrique, a fil vif, 
et s'etendant a I'interieur du cylindre creux sur sensiblement toute sa longueur. 
Pour faciliter le chauffage du cylindre en inox, la resistance 53 est configuree en 
helice de maniere a etre sensiblement au contact de la surface interne du cylindre 
25 creux. 

Comme pour les autres modes de realisation, sur la portion 62 reliant 
I'alimentation a la partie chauffante 53, les fils sont de diametre plus important de 
maniere a ce que la tige 13 ne soit pas chauffee de maniere sensible. Seul 
30 I'applicateur 12 est chauffe. 



La surface exterieure du cylindre est striee de maniere a faciliter I'application du 
produit et la separation des cils. 



m. 
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Cette configuration est avantageuse en ce que I'element chauffant 53 est ni visible 
ni accessible. II n*y a pas de contact direct avec le produit. La temperature de 
I'applicateur 12 est homogene. 

5 Dans le mode de realisation de la figure 9, la tige 13 se termine par une partie 
creuse 69 au fond de laquelle est disposee une lampe a incandescence 53 
alimentee en courant continu (5V-115 mA) via le circuit 62. La puissance de la 
lampe est de 575 mW. A titre d'exemple, on utilise une lampe commercialisee par 
la societe ORBITEC® sous la reference OR 7153. 

10 

A I'interieur de la partie creuse 69 de la tige 13 est engage a force un element 
tubulaire 65 en metal inoxydable, et dont une extremite se prolonge bien au dela 
de la partie creuse 69 de la tige. Au moins sur sa portion situee a I'exterieur de la 
tige 13, la paroi de I'element tubulaire 65 est traversee par deux fentes 66, 67, 
1 5 s'etendant de maniere helicoidale (decalees de 1 80°). 

A I'interieur de I'element tubulaire 65, au voisinage de son extremite situee a 
I'interieur de la tige 13, est dispose un insert tubulaire 64 en materiau resistant a la 
chaleur, et destine a recevoir de facon legerement serrante I'extremite non 

20 empoilee de I'ame torsadee 68 d'une brosse 12. La partie empoilee de la brosse 
comprend un arrangement de poils configure sous forme d'une double helice. Le 
pas de chacune des helices est sensiblement identique au pas des fentes 66 et 67 
de sorte que, lorsque la brosse est inseree par vissage dans I'element tubulaire 
65, les spires de I'arrangement de poils de la brosse soient situees a I'interieur des 

25 fentes 66 et 67 et que les poils de la brosse emergent a I'exterieur de I'element 
tubulaire 65. 

L'extremite non empoilee de I'ame torsadee 68 de la brosse 12 est engagee de 
facon serrante a I'interieur de I'insert tubulaire 64. 

30 

Ainsi, selon ce mode de realisation, la lampe a incandescence 53 genere, au 
voisinage d'une extremite de I'element 65, de la chaleur qui est transmise par 
conduction jusqu'a I'autre extremite de ce dernier, permettant ainsi au produit 
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preleve par les poils de la brosse 12 d'etre chauffe de maniere adequate. Comme 
pour les autres modes de realisation, la partie de la tige 13 adjacente au capuchon 
1 1 n'est pas chauffee de maniere sensible. 

Un applicateur de ce type s'utilise a la maniere de n'importe quelle brosse 
torsadee, le chauffage du produit se faisant soit a I'interieur du recipient, 
prealablement a I'extraction de I'applicateur 10, soit pendant I'application, soit 
apres I'application. Alternativement aussi, un tel applicateur 10 peut etre utilise 
sans faire usage de la chaleur. 



La figure 10 a laquelle il est maintenant fait reference represente une recharge 
200 destinee a remplacer, notamment apres utilisation totale de son contenu, le 
recipient 2 d'un ensemble de conditionnement et d'application 1 tel que discute en 
reference aux figures 3A et 3B. La recharge 200 comprend un reservoir 2 
15 contenant le produit de maquillage, et dont un bord delimite une ouverture 4. La 
recharge 200 est equipee d'un essoreur dispose au voisinage de I'ouverture 4. 

Le filetage du col 3 de la recharge est adapte au filetage forme par le bouchon du 
dispositif d'application chauffant 1 0. 



Avant utilisation, I'ouverture 4 de la recharge 200 est obturee par element de 
fermeture 201 amovible constitue d'un opercule thermoscelle. 

Dans la description detaillee qui precede, il a ete fait reference a des modes de 
realisation preferes de I'invention. II est evident que des variantes peuvent y etre 
apportees sans s'ecarter de I'esprit de I'invention telle que revendiquee ci-apres. 
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REVENDICATIONS 



1. - Ensemble de conditionnement et d'application (1) d'une composition de 
5 maquillage et/ou de soin, notamment des oils ou des sourcils, comprenant : 

i) un reservoir (2) ; 

ii) une composition de maquillage et/ou de soin disposee a I'interieur du 
reservoir, ladite composition comportant un profit thermique ayant un 
pic de fusion dont la largeur a mi-hauteur Lf est inferieure ou egale a 

10 10 °C; 

iii) un dispositif (10) pour Implication de la composition de maquillage 
et/ou de soin ; et 

iv) des moyens de chauffage (53) pour porter ladite composition, 
prealablement, simultanement, ou posterieurement a son application, 

15 a une temperature sup6rieure a son point de fusion, et de preference, 

sup6rieure ou egale k sa temperature de fin de fusion. 

2. - Ensemble de conditionnement et d'application (1 ) selon la revendication 1 
caracterise en ce que les moyens de chauffage (53) sont formes par un;dispositif 

20 (50) distinct du dispositif d'application (10), ledit ensemble etant configure 
notamment sous forme d'un kit. > 

3. - Ensemble de conditionnement et d'application (1) selon la revendication 1 
caracterise en ce que les moyens de chauffage (53) sont associes au dispositif 

25 d'application (10) et/ou au reservoir (2). 

4. - Ensemble de conditionnement et d'application (1) selon la revendication 3 
caracterise en ce que le dispositif d'application (10) comporte un applicateur (12) 
dispose au bout d'une tige (13) et qui, en position montee du dispositif 

30 d'application (10) sur le reservoir (2), est au contact de la composition k I'interieur 
du reservoir, les moyens de chauffage (53) etant agences de maniere a ne pas 
chauffer de maniere sensible au moins une partie de la tige (13) qui, 
prealablement a la premiere utilisation de I'ensemble, est apte k etre disposee au 
dessus de la composition a I'interieur du reservoir (2). 
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5. - Ensemble de conditionnement et d'application (1) selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 4 caracterise en ce que les moyens de chauffage (53) sont 
relies a une source d'alimentation (60), de preference en courant continu, en 

5 partlculier sous forme d'une batterie, notamment rechargeable. 

6. - Ensemble (1) selon Tune quejconque des revendications 1 a 5 caracterise en 
ce que la puissance dissipee par les moyens de chauffage (53) est comprise entre 
0,5 et 4 Watt, et de preference, entre 0,5 et 2 Watt, et de preference encore, entre 

10 0,5 et1 Watt. 

7. - Ensemble (1) selon I'une quelconque des revendications 1 a 6 caracterise en 
ce que les moyens de chauffage (53) comprennent une resistance chauffante 
configuree notamment sous forme d'un enroulement a plusieurs spires. 

15 

8. - Ensemble (1) selon la revendication 7 caracterise en ce que la resistance 
chauffante (53) comprend un fil (56) en materiau electriquement conducteur, 
notamment en acier inoxydable a chaud, entoure d'un materiau electriquement 
isolant et thermiquement conducteur (57), notamment en magnesie ou en 

20 alumine. 

9. - Ensemble (1) selon la revendication 8 caracterise en ce que la resistance 
chauffante (53) comporte un revetement de protection exterieur (58), notamment 
en acier inoxydable a chaud. 

25 

10. - Ensemble (1) selon I'une quelconque des revendications 7 a 9 caracterise en 
ce que la resistance chauffante (53) a un diametre compris entre 0,3 et 1 mm, et 
de preference, entre 0,4 et 0,6 mm. 

30 11.- Ensemble (1) selon I'une quelconque des revendications 7 a 10 caracterise 
en ce que Penroulement est a spires jointives. 

12. - Ensemble (1) selon I'une quelconque des revendications 7 a 10 caracterise 
en ce que I'enroulement est a spires non jointives. 
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13. - Ensemble (1) selon la revendication 4 caracterise en ce qu'il y a un 
recouvrement axial au moins partiel entre les moyens de chauffage (53) et 
I'applicateur (12). 

5 

14. — Ensemble (1) selon la revendication 13 caracterise en ce que les moyens de 
chauffage (53) s'etendent sur sensiblement toute la longueur de I'applicateur (12). 

15. - Ensemble (1) selon la revendication 3 caracterise en ce que les moyens de 
1 0 chauffage (53) font office d'applicateur (12). 

16. - Ensemble (1) selon la revendication 3 caracterise en ce que I'applicateur 
(12) est distinct des moyens de chauffage (53). 

15 17. - Ensemble (1) selon la revendication 3 caracterise en ce que I'applicateur 
(12) est decale axialement sur sensiblement toute sa longueur relativement aux 
moyens de chauffage (53). 

18. - Ensemble (1) selon la revendication 17 caracterise en ce que les moyens de 
20 chauffage (53) s'etendent sensiblement d'une extremite de la tige (13) adjacente a 

I'applicateur (12) a une portion de la tige situee sensiblement au niveau ou en 
dessous du niveau de la surface libre du produit prealablement a la premiere 
utilisation de I'ensemble, lorsque le reservoir (2) est en position sensiblement 
verticale . 

25 

19. - Ensemble (1) selon I'une quelconque des revendications precedentes 
caracterise en ce que I'applicateur (12) comprend un arrangement de poils 
maintenus entre les deux branches d'un fil torsade, notamment d'un fil de fer. 



30 



20. - Ensemble (1) selon les revendications 7 et 19 caracterise en ce que les poils 
sont configures sous forme d'une succession de spires imbriquees au moins en 
partie dans les spires de I'enroulement forme par la resistance chauffante (53). 
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21. - Ensemble (1) selon la revendication 7 caracterise en ce que I'applicateur 
(12) comprend un element dont au moins une portion de la surface comporte des 
reliefs, notamment sous forme de stries, destines a I'application du produit et/ou, 
le cas echeant, a la separation des cils, les moyens de chauffage (53) s'etendant 
sur au moins une partie de la longueur de I'applicateur (12), notamment a la 
surface de ce dernier. 

22. - Ensemble (1) selon la revendication 3 caracterise en ce que I'applicateur 
comprend un element creux a I'interieur duquel sont disposes les moyens de 
chauffage (53), ces derniers etant notamment sous forme d'une lampe a 
incandescence. 

23. - Ensemble (1) selon la revendication 4 caracterise en ce qu'une extremite de 
la tige (13) opposee a I'applicateur (12) se termine par un capot (11) obturant une 
ouverture (4) du reservoir (2) lorsque I'applicateur (12) est dispose a I'interieur du 
reservoir. 

24. - Ensemble (1) selon la revendication 23 caracterise en ce qu'il comprend un 
essoreur (5) dispose au voisinage de ladite ouverture, et destine a etre traverse 
par I'applicateur (12), lors de son extraction du reservoir (2). 

25. - Ensemble (1) selon les revendications 23 et 24 caracterise en ce que les 
moyens de chauffage (53) sont agences de sorte qu'une portion de la tige (13) 
situee en regard de I'essoreur (5), lorsque le capot (11) obture ladite ouverture, ne 
puisse pas etre chauffee de maniere sensible. 

26. - Ensemble (1) selon Tune quelconque des revendications qui precedent 
caracterise en ce que la composition de maquillage et/ou de soin est stable 
thermiquement. 

27. - Ensemble (1) selon I'une quelconque des revendications precedentes 
caracterise en ce que le profil thermique de la composition presente un pic de 
fusion, situe de preference dans une plage de temperature comprise entre 10 °C 
et 90 °C. 
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28. - Ensemble (1) selon I'une quelconque des revendications precedentes 
characterise en ce que la temperature de debut de fusion TO est superieure ou 
egale a 10 °C, et de preference, superieure ou egale a 15 °C, et de preference 

5 encore, superieure ou egale a 20 °C. 

29. - Ensemble (1) selon Tune quelconque des revendications precedentes 
caracterise en ce que la temperature de fin de fusion Tf est inferieure ou egale a 
90 °C, et de preference, inferieure ou egale a 80 °C, et de preference encore, 

10 inferieure ou egale a 70 °C, et de preference encore, inferieure ou egale a 60 °C. 

30. - Ensemble (1) selon Tune quelconque des revendications precedentes 
caracterise en ce que I'amplitude de temperature du pic de fusion (AT) est 
comprise entre 1 °C et 30 °C, et de preference entre 2 °C et 25 °C, et de 

1 5 preference encore, entre 3°C et 20 °C. 

31. - Ensemble (1) selon Tune quelconque des revendications precedentes 
caracterise en ce que la largeur du pic de fusion a mi-hauteur Lf est comprise 
entre 1 °C et 10 °C, et de preference, entre 1,5 °C et 8 °C, et de preference 

20 encore, entre 2 °C et 5 °C. 

32. - Ensemble (1) selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce 
que la composition comprend une phase grasse contenant au moins un compose 
choisi parmi les cires, les polymeres semi-cristallins, les huiles, les huiles 

25 epaissies par un agent structurant et leurs melanges. 

33. - Ensemble (1) selon la revendication precedente, caracterise en ce la phase 
grasse comprend un polymere semi-cristallin ayant un point de fusion superieur a 
20 °C. 

30 

34. - Recharge (200) destinee a equiper un ensemble de conditionnement et 
duplication (1) selon Tune quelconque des revendications 3 ainsi que toutes 
cedes qui en dependent, ladite recharge comprenant un reservoir (2) contenant le 
produit de maquillage, et dont un bord delimite une ouverture (4) obturee par un 
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element de fermeture amovible, notamment un bouchon ou un opercule 
thermoscelle (201). 
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